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Prodult plastique ou elastomerique muiticouches, precede d'assemblage de ce prodult et structure plastlque 
obtenue. 



57) Le produK plastique ou Elastomerique multicouches 
: en fomie de plaque (1. 1*) oonstituee d'une superposi- 
tion d'au molns deux teuilles (2, 3) de matdrlau. Les feullles 
(2, 3) sent superposaes avec un decalage de Tune par rap- 
port ^ Tautre pour former sur au moins un cdtE au moins 
une surface d*appul (5. 5'] destinee a etre recouverte par la 
plaque (V) adjacente compl6mentaire. 

La reunion d'au moins deux produits j[1 , 1 T par recouvre- 
ment partiel d'un priodult sur le produit juxtapose pemiet 
d'obtenir une structure complexe plane, eventuellement de 
grande dimension. Les parties recouvrantes des deux 
ments juxtaposes peuvent eventuellement etre solidarisdes 
par tout moyen appropri6 (colle, fusion ou autre...). 

L'invention trouve notamment son application dans la re- 
alisation de dalles multicouches destinies au rsvdtement 
de sols ou demurs. 
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La presente , invention concerne des produits 
multlco.uches , obtenus par la superposition et 1' assemblage 
d*au. moins deux feuilles de mater iau plastique ou 
elastomerique et notamment susceptxbles de constituer 
des :dalles ou des plaques, par exemple pour le reveteinent 
de sols ou de murs . ou encore la realisation de ciives, 
Elle concerne . egalement un procede d * assemblage desdits 
produits et la structure complexe obtenue par leiir 
assemblage.- . , , . 

On connait des matSriaux multlcouches en matiere 
plastique, notamment dans le domaine du revetement de 
sols ou de murs. 

Ces materiaux se pr6sentent soit sous la forme de rouleaux 
de grande largeur, soit, lorsque 1 ' on desire obtenir un 
effet esthetique particulier, du type carrelage ou parquet, 
sous forme de dalles unitaires, juxtaposees ; outre 1' aspect 
esthetique, la presentation sous forme de dalles facilite 
la pose du revetement et reduit les quantites de chutes. 

^ Les dalles multicouches sont utilisees soit en pose 
libre, par simple Juxtaposition des elements unitaxres, 
chant contre chant,. soit collees sur la surface de 
reception. . Dans ce dernier cas, il n'est pas rare, dans 
le temps, de constater des phenomenes de decollage de 
dalles ou de groupes de dalles, lies notamment a des 
problemes de remontee d'humidite. Ces phenomenes, 
relativement courants, sont dif f icilement previsibles 
et ne sont pas compatibles avec des soucis de qualite 
optimale et de tenue dans le temps du revetement. 

Les dalles plastiques proposees actuellement sur 
le marche ne permettent pas, en pose libre, d' obtenir 
des revetements, de sols flui tiennent bien et qui he se 
defrprment pas. En effet, sur de longues durees, les dalles 
travaillent, elles se reinvent en bordure et presentent 
un effet dit de "tuilage" indesirable. 

En outre, la pose libre entraine egalement des 
.problemes lies en, particulier d I'epaisseur des dalles. 
Lorsque cette epaisseur est faible, ,de I'ordre de 2 a 
3 mm, on ne pent eviter leur recouvrement au traf ic' ; 
-lorsqu*elle est import^nte (2 a 3 cm), on evite le 
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chevauchement trop facile au trafic mais on se voit 
confronte a des problimes d' equilibrage ' de- dalles . 

La presente invention a 'pour but de proposer des 
produits unitaires/multicouches, qui peuvent facilement 
&tre reunis en se tenant au moins partiellemeiit les .uns 
aux autres pour la "realisation de structures '.'compl-exes" 
de dimensions" et de formes; ridtaameht planes ou - 
cylindriques , quelconques. 

L' invention propose des produits multicouches en 
mati^re plastique ou^lastomirique, susceptibles , par 
leur juxtaposition; de definir des structures, notamment 
de revStement de sol. qui permettent de pallier aux 
inconv^nients pr6ci't6s / Dans le domaine du rev&tement 
de sol, 1' invention permet notamment de proposer des 
produits du type "a effet de dalles", sans entrainer les 
' inconv4nients des produits separes tels que decrits ci- 
avant, notamment en pose libte. 

Le produit multicouches selon 1' invention est en 
forme de plaque et est constitue d'une superposition d ' au 
moins deux feuilles de materiau plastique ou 61astomerique . 
Ces feuilles sont superposees avec un decalage de 1 ' une 
p^r rapport a 1 ' autre pour former, sur au moins un cote, 
au moins une surface d'appui destinee a Stre recouverte 
par la plaque adjacente complementaire . 

La juxtaposition de deux produits de ce type est 
tres simple ^ realiser et. etant donnfe le maintien partiel 
d'un produit par au ioins un produit adjacent, la tenue 
de la structure obtenue est remarquable. On pent ainsi 
obtenir une structure complexe continue a partir d'une 
pluralite d' Elements unitaires ; en outre, les- surfaces 
' d'appui des produits juxtaposes, plaquees 1 ' une contre 
1' autre, offrent toutes les possibilites d ' assemtfl-aTge 
d^siree's. 

Selon un mode de realisation pr6f 6re. le produit 
plastique est integralement bord6 d'une surface d'appui 
susceptible d'etre recouv^tte ou de recouvrir la *6ne 
correspondante d ' uh ' produit ad jacent . 

toujours selon 1' invention 1 le produit est Constitue 
d'uke superposition" d'aii mollis deux" feuilles- de materiau 
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de surface et de forme ide'ntiques., dec,alees dans leur 
plan I'une par rapport- a. iVautriB. J r. , . r 

Selo'n la forine' et. la. structure: des- produits, ce,. 
decalage jpeiit-eizre realise dans un .seul sens ou dans, les 
deux ; on a ainsi la possibilite do.assembler des produits 
Identlques entre eux, . 

Selon uii iddde de realisation pa.rticulier , le produit 
plastiquQ ou elastdmerique est obtenu\par la superposition 
d^au moins trois feuilles decalees entre elles, dans leur 
plan, pour definir une bordure en gradins. Selon un autre 
mode de realisation, ces trois feuilles sont decalees 
de telle sorte qu'aiu moins une des feuilles. "interne" 
sbit, sur au moins uii cdte, disposee en retrait par rapport 
aux deux feuilles qui la bordent* . . . 

Le nombre et la nature des couches so^t fonction 
de I'effet desire et, eventuellement , du mode d' assemblage 
des couches entre elles et du mode d'assemblage des 
produits entre' eux. La' nature et/ou la couleur des couches 
peut etre identique ou differente selon le cas. 

Selon une autre caracteristique de 1 ' invention ,. le 
produit multicouches comporte, en inclusion, au moins 
un element complementaire dont au moins deux extremites, 
affleurent la surface d'appui presente en bordure* Get 
element complementaire determine une portion du circuit 
continu realise par les contacts successif s desdits 
elements entre eux, lies k la Juxtaposition des produits 
multicouches. 

Le circuit ainsi realise peut etre un circuit 
electrique ou magnetique, voire tout circuit susceptible 
d'etre utilise pour le passage- ou la transmission 
<i 'informations de tout." genre ou : la creation d'effets 
'e^thetiques . : . , 

L' invention' concerne egalement un procede d' assemblage 
d ' au moins deux produits plastiques ou elastomeriques 
multicouches' tels que definis ci-avant. 

Ce procede consiste a reunir au moins deux produits 
par recouvremerit partiel d/un produit sur le produit 
juxtapose. Dans -le cas d?un reyetement ,de -sol par .exemple, 
on dispose de produits fiables. et. efficaces ^our une 
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utiiisation en pose libre. DVautre rpart;, il est possible 
de fagon complementaire; de solidarisex les parties 
recbuvrantes des deux elements juxtaposes. Cett.e 
sdlrdarisation peut Stre reali.se.e. par les memes . mo^y.ens 
que ceux utilises pour 1' assemblage des different'es couches 

entre elles. * .: 

Mais 1' invention sera encore illustree, sans etre 
aucunement limitee,- par la description suivante de 
differents modes de realisation par.ticuliers donnes a 
titre d'exemples et' repr>esentes sur les dessins annexes 
dans lesquels : ' 

- ia figure 1 montre, en coupe transversale, les bordures 
de deux portions de produit plastique. ou elastomerique 
multicouches selon I'invention, destinies. 4 fetre 
juxtaposees • '; 

- la figure 2 montre un autre type de profil de bordure 

realisable ; i- 

- la figur^ 3 est une vue de dessus d'un produit selon 
la figure 1 prenant la forme d'une dalle de revetement 
de sol ; 

- la figure 4 montre une autre type d' assemblage de 

m 

produits selon I'invention ; 

'- la figure 5 est une vue d' ensemble de dessus d'un 
assemblage de dalles selon I'invention, destinees au 
revetement de sol et permettant la realisation d'un circuit 
magnetique de guidage, notamment pour le guidage de 
chariots transporteurs dans un atelier ; 

- la figure 6 montre une autre application de I'invention. 
pour la realisation d' elements cylindriques multicouches. 

Tel qu'on I'a representfe sur la figure - 1 , le produit 
multicouches 1 est en forme de .plaqu.e plane , .r^alisfee 
par la superposition de deux couches 2, 3 de . mater^au 
plastique ou 61astomerique. Ce materiau peut fetre travaill6 
en feuille (PVC, polyolef ines , polyur^thane 
thermoplastique, caoutchoucs, elastomdres ...). ay, moule 
par injection "(PVC, polyolef ines , polyurethane 
th'ermoplastique ) ou' au moule par .coul6e ( polyesthers , 
" ' resines epoxy,' polyurethanes bicompos.ants ...).. La nature 
'des differences couches peut &trt :=dif f 6rente et choisie 
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en fonction des caracteris tiques* esthetiques et 
structurelles desirees. On peut not^r ' egalement que le 
. nombre de feuilles aiiisi que leur ^e^aisseur repo'nd ^a • des 

soucls du meme ordre. ~ • 

i . - , . ... , _ . 

Les differentes feuilles plastiques ou elastomer iques 
2, 3 sont obtenues par les mojens ^classlques du domalne 
technique considere ; on peut ainsi les produire- par des 
techniques de calandrage, d'extrusibn, d'endiiction ou 
meme par moulage. Leur assemblage les unes aux autres 
peut etre obtenu par collage (tout type de colle convenant 
au materiau), par appor't de chaleur pour provoquer un 
soudage par fusion, ou meme par siirmoulage ; on peut 
egalement obtenir I'une des couches par- surmoulage sur 
une couche prSexistante ou prise en'tre deux couches - 
prealablement formees. ** ♦* ^* 

En fonction de la nature des materiaiix titilisies, 
il est egalement possible' d* obtenir leur alssemblage par 
une reaction de reticula*tioii . Dans ce cas, la liaison 
est realisee au moyen d ' un apport de temperature convenable 
et par la presence d ' un agent de reticulation jouant le 
role d'initiateur chimique, par exemple de type peroxyde. 
Cet initiateur chimique peut etre present sous la forme 
d ' un film intercale entre les deux feuilles plastiques 
ou elastomeriques a assembler. La reaction de reticulation 
peut encore etre realis6e au moyen d* tin bombardemeht 
ionique . 

Conformement a I'invention, les differentes feuilles 
2, 3 sont superposees et" assemblees entre elles avec un 
d6calage, de f agon a realiser, sur au moins une par tie 
de leur bordure 4, au moins une surface d*appui 5 destinee 
a etre recouverte* par la plaque adjacente 1 ' • Comme on 
peut le voir sur la figure i, la bordure 4* de la plaque 
1' juxtaposee a une section de forme' complementaire , elle 
comjjorte une surface d'appui 5' destinee a venir se plaquer 
sur la surface 5 ; la reunion des deux plaques 1 et 1', 
bout a bout, permet I'obtention d'une structure plane 
continue* ' - - ^ r . . 

Les surfaces d*appul 5 et 5* sont obtenues pat' le 
recouvrement inco'mplet des feuilles 2 et 3 sur ' au' moins 
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une partie.de leur bordure 4, 4' ; elles sont disposees 
dans . le ,. plan des plaques 1 et 1', int^rcalees entre leurs 
surfaces planes superf i^cielles super ieures 6, 6* et 
inferieures 7,7' et elles sont parall^lesa ces" derhieres . 

Differents modes de ..realisation peuvent etre envisages 
pour.obtenir. ce r^sultat. suivant notammentla forme des 
plaques et la surf ace ^de recouvrement desiree . La section 
de laj bordure 4, A^.peut par exempie definir un gradin 
ou un escal.ier. ep rapportant une " f euille complementaire 
8, S' .tel qu'on 1.' a , representee en pointille, figure 1. 
On peut.egalement r6aliser' une structure a emboiteraent . 
figure 2. en prev.o.y.ant une feuille interne 9 disposee 
en retrait par rapport aux deux feuilles 10 et 11 plac4es 
de part et d ' autre L' element adjacent, en pointilles. 
a une forme complementaire. II peut consister en une plaque 
^homologue ou en. un prof ile d ' assemblage monobloc ou non. 
. par exempie, en matiere, plastique et susceptible de reunir 
deux structures ayant des profils de bordure identiques. 
La figure 3 represente, vu de dessus, un exempie 
^° de realisation possible du produit 1 en forme de dalle 
correspondant au produit de la figure 1. La dalle 1 a 
une forme generale sensiblement carree ; les differences 
couches 2, 3, 8 superposees ont des surfaces et des formes 
•identiques. Elles sont decalees dans leur plan 1' une part 
rapport a I'autre. selon les deux axes x. x' et y, y'. 
Ce d^calage permet de realiser une double surface d'appui 
5,sur 1' integrality de la bordure de la dalle. La moitie 
du pourtour .propose une surface pour le recouvrement d ' une 
zone complementaire d'une dalle juxtaposee. I'autre moitie 
propose une surface d'appui destinee a etre recouverte 
par une portion d'une autre dalle juxtaposee. 

Ce type de structure permet une juxtaposition de 
dalles identiques .; dans d'autres modes de realisation, 
ces dalles ne seront pas . identiques mais complementaires . 

La juxtaposition par recouvrement ou emboitement 
des produits permet I'dbtention de surface plane ^-"effet 
dalle" tel que represente figure 5'. Selon leurs forme 
. et .structure, les dalles rfcouvrent partiellement une 
. : partie.des dalles . ad jacent:e,s 'et/ou sont partiellement 
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recouvertes pax. les autres, dalles ..ad jaceat.es.. 

Un autre type :d 'assemblage »selon »l'invention est 

"repiresente su'r -la figure A. .Surf> cette. figure., les .deux 
elements multicouches adjacents .12 et 13 sont reunis par 

"un troisieme element L4 monocouche. qui , par ..rapport a 
1 * exemple de ' la figure 1, joue simplement le role de 
prolongateur de la couche superieure de 1 * un des deux 
elements 12, 13.' La nature de 1' element de recouvrement 
14 peut etre differente de celle- des elements multicouches 
12 et 13 ; les moyens d*asserablage spnt identiques a ceux 

'prevus ci-avant. 

Les caracter istiques de recouvrement sont liees au 
hombre de feuilles plastlques superpdsSes et en fonction 
de leur'" de'ca'lage dans la superposition. La presence, de 
joints decales dans 1 ' epaisseur du produit permet 
une raeilleure tenue des plaques les unes. par rapport aux 
autres ; elle facilite egalement I'etancheite a coeu.r 
du produit. 

Dans le domaine du revetement de sol, le recouvrement 
partiel des dalles par certaines dalles adjacentes permet, 
en fonction des caracter istiques s tructurelles des 
differentes feuilles^ associees, de travailler en pose 
libre pour obtenir un revetement de sol plan. Bien entendu 
les dalles peuvent egalement etre collees sur le.sol ou 
encore etre simplement assemblees les unes aux autres 
par simple solidarisation des elements juxtaposes au niveau 
des parties qui se recouvrent- 

Les surfaces planes 5 sur lesquelles vont venir se 
plaquer les faces cor respondantes de 1' element juxtapose 
peuvent etre miinies . de. moyens de solidarisation par 
clipsage ; elles peuvent comporter des moyens de liaison 
du tyjpe bandes, a^ crochets , etre enduites de colle ou encore 
etre munies -de^ micro - .capsules renfermant un mo yen de 
collage qur eclate lors de la pression appliquee* Lja 
sbllLdari'sation a ce niveau* peut egalement etre realisee 
par des moyens' th'exmiques pour , realiser un soudage par 
fusion ou eri provoquant une 'reaction .de reticulation si 
la^dature des couches .le permet. Cette reaction -de 
reticulation est obtenae .soit par . yoie chlmlque .en 
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presence d'un iriitiateur chimique de type peroxyde, soit 
par bombardement ioriique: On realise ainsi una 
sdlidarisation sur 'au moins -une surface plane disposee 
daiis- le plan de la structure complexe fprmee. 

■ La presence de surfaces planes 5,iqui se recouvrent 
lors'de la juxtaposition des deux plaques.perraet.de prevoir 
1' integration d' elements complementaires susceptibles 
d'etre raccordes l^s uns aux autres pour definir un circuit 
de tout type. Ce circuit peut par exemple etre utilise 
pour le passage de cour&nt electrique, de lumiere ou 
d' informations de toute nature. Le choix des materiaux 
sera f onction' de^ 1 ' ef f et technique ou esthetique desire. 

Tel qii'on I'a represente sur la figure 1, 1' element 
complementaire 15 est continu et est dispos4 entre les 
deux feuilles-- 2-, 3 de telle; sorte qu'au moins deux de 
ses extremites soient disposees au niveau. de deux zones ^ 
du pourtour du produit 1'-. Ces. deux extremites permettent, 
pour I'une, I'entree du courant et/ou de 1 ' information 
dans ie produit 1 et, pour 1 ' autre sa sortie ; elles 
affleurent au moins partiellement la surface d'appui 5. 
L' element intermediaire 15 peut etre dispose sur toute 
la surface du produit 1 ou simplement sur une portion 
de celui-ci. Lors de la realisation du produit 1, 1' element 
complementaire 15 peut etre divise en deux dans son 
epaisseur, chaque demi-partie 6tant associee a la face 
correspondante des feuilles 2 et 3 assemblees par la suite. 
On peut egalement prevoir de positionner 1' element 15 
dans son integralite sur I'une des couches. 2 ou 3. 1 ' un 
de ses cotes debordant du pourtour de ladite couche pour 
venir s'associer sur la zone decalee de la couche 
superpos6e. • . . . • 

Tel qu'on peut le voir sur la. figure i, .la .» 
superposition partielle des deux produits 1 et. 1' adjacents 
permet aux extremites des deux elements interrae.diaires 
15 de se plaquer I'une sur 1' autre et d'entrer en;, contact 
pour la realisation d'une crontinui.te dans le circuit. 

Gette caracteristique permet. d'envisager les. 
applications les plus diverses, notamment I'obte^tion 
d'un moyen'dechauff age parsLesol qui peut eventuellement 
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,siiDul tanement etre utilise pour realiser I'assemblage 
^des ..dif f erentes couches 2, 3, 8 par fusion ; 1' element 
intermediaire 15 peut dans ce cas etre constltue par du 
f±l metallique tisse, par des fibres textiles tissees 
avec des fils metalliques ou par une endiictibn d^une 
composition resistante et conductrice cohstituee d*un 
melange de poudre de carbone et de graphite, avec 
eventuellement des poudres metalliques ; le cburant'dans 
la masse de ces elements chauffants peut Stre amene par 
des bandes fines metalliques conductrices . La cbuche peut 
egalement etre constituee par des polymeres conducteurs 
dont les caracteristiques de conduction et de resistance 
peuvent etre modifiees et adaptees par 1' inclusion 
d' elements conducteurs ou resistants. 

On peut egalement envisager la realisation de chemins 
magnetiques tel qu'on l^a represents en pointilles figure 
5, sur le sol d'un atelier ou d'une usine. Ce chemin 
magnetique realise par la succession d* elements 15 
convenablement positionnes dans chaque element unitaire 
1, peut par exemple etre utilise pour le guidage 
automatique de chariots transpor teurs . 

On peut egalement noter la possibility, pour I'une 
au moins des couches inferieures, d'avoir un systeme 
d'accrochage peripherique du type queue-d ' aronde destine 
a ameliorer le posi tionnement des elements les uns par 
rapport aux autres. 

Bien qu'une application importante de 1' invention 
se situe dans le domaine du revetement de sol ou de mur, 
d* autres applications sont egalement envisageables , dans 
tous les domaines dans lesquels on utilise ou dans lesquelj 
on est susceptible d'utiliser des materiaux plastiques 
multicouches et lorsque 1 ' on desire obtenir des surfaces 
complexes, notamment de grande dimension, a partir 
d' elements unitaires juxtaposes. 

A titre indicatif, 1' invention peut trouver une 
application particulierement interessante dans le domaine 
des toitures. Dans un autre domaine, tel qu'on I'a 
represente sur la figure 6, des trongons tubulaires 16 
obtenus par la superposition d*au moins deux couches 17 
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et 18 de materiau plastique, peuvent etre juxtaposes et 
solidarises de fagon simple et efflcace pour obtenlr par 
exemple un tube plastique multicouches de grande longueur 
ou encore permettre la realisation de cuves. 

Dans ces autres applications, I'ensemble des 
caracteris tiques complementaires decrites en liaison avec 
les dalles de revetements de sols ou de murs peuvent etre 
pre vues . 

Les signes de reference inseres apres les 
caracteristiques techniques mentionnees dans les 
revendications ont pour seul but de faciliter la 
comprehension de ces dernieres et n*en limitent aucunement 
la portee. 
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- REVENDiCATIONS - . 

1 . - Produit' plastxque "oii elas^omerique .multicouches 
en forme de plaque (1, 1'),' constitiue d * una . superposition 
d*au moins deux feuilles (2, 3) de materiaUj caracterise 
en ce que lesdites feuilles (2, 3) sont superposees avec 
uh decalage de l*une par rapport a 1' autre pour former, 
sur au moins un cote / au moins tine - surf ace d * appui (5, 
5') destinee a etre recouverte par la plaque adjacente 
complementairel 

2. - Produit multicouches selon la revendication., 1 , 
caracterise en ce qu'il compbrte une surface d*appui (5, 
5*) sur 1 ' integralite de sa bordure. 

3. - Produit multicouches seloii l^une quelconque . des 
revendications 1 ou 2, caracterise en ce qu'il est 
constitue d'une superposition d'au moins deux feuilles 
(2, 3) de materiau de surface et de forme identiques, 
decalees dans leur plan 1 * une par rapport a 1* autre. 

4. - Produit multicouches selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce qu'il est constitue 
d^une superposition d * au moins trois feuilles (2, 3, 8) 

de materiau, decalees dans leur plan I'une par rapport 
a l^autre dans le meme sens pour definir une bordure en 
gradins . 

5. - Produit multicouches selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce qu'il est constitue 
d'une superposition d*au moins trois feuilles de materiau, 
decalees dans leur plan, I'une par rapport a 1' autre de 
telle sorte que, sur au moins un cote, au moins une des 
feuilles internes soit en retrait par rapport aux deux 
feuilles qui la bordent. 

6. - Produit multicouches selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce qu'il comporte, 
au moins un element complemen taire (15) dont au moins 
deux extremites affleurent la surface d'appui (5, 5'), 
lequel element (15) determine une portion du circuit 
continu realise par les contacts successifs desdits 
elements (15) entre eux, lies k la juxtaposition des 
produits plastiques ou elastomeriques multicouches (1, 

1'). 
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7._ Produit multicouches seloa I'une quelconque des 
re-vendications l.a 6. caracterise en ce qu'il est applique 
a la realisation d '.una ..da.He pour le revetement _de sols 

6u de murs • . > 

. 8.- Structure complexe plastique ou elastomerique , 
obteiiue par la juxtaposition d'au moins deux produits 
(1 , 1' ). -selon I'une, quelconque des revendications 1 a 

7.' - - 7 

9.- Procede d'assemblage de produits plastiques ou 
elastomeriques multicouches selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 7, caracterise en ce qu'il consiste 
4 r4unir au moins deux produits (1. 1'.), par recouvrement 
partiel d'un produit (1) sur le produit (1') juxtapos6. 

10'.- Procede.. selon la revendication 9, caracterise 
en ce qu'il conisiste 4 solidariser les surfaces d'appui 
(5, -5') des deux produits (1, 1 '), juxtaposes. 
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